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Le logiciel de gestion de production

Codial GPAO est spécialement destiné aux PME-PMI ayant un
process de fabrication dans leur activité.

Facile a mettre en ceuvre, Codial GPAO offre une grande souplesse
d’utilisation tout en respectant une approche tres pragmatique des
contraintes de production.

Codial GPAO integre toutes les fonctionnalités de la version Négoce
et ainsi fédere les informations commerciales et les données de

production dans une base de données commune.
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Fiche client

codial

Codial GPAO

Codial GPAO est doté de toutes les fonctionnalités de la
version négoce et integre dans la méme base de donnée la
gestion de production. Gérez communément vos articles,
matiéres premieres, nomenclatures, opérations, vos clients et
prospects, la production, la chaine des ventes, le suivi de la
production et le suivi des réglements.

Adaptation, confidentialité, simplicité
d’utilisation

Adaptez, sécurisez.

. Gestion multi établissements avec ajout ou suppression de modules en
fonction du secteur d’activité de I’entreprise.

. Gestion des droits d’accés utilisateurs.

. Champs personnalisables sur les fichiers clients, prospects et articles.

. Paramétrage des colonnes sur les formulaires.

. Tracabilité des opérations sur les fichiers et les documents.

. Paramétrage du mode de calcul des prix.

. Routage des impressions.

. Transfert total ou partiel entre documents commerciaux par simple clic.

Le fichier Clients

. Gestion des catégories clients, et des prix négociés pour les tarifs des
fabrications des pieces récurrentes

. Multi adressages de livraisons permettant de facturer au siege social et
de livrer a I'atelier.

. Champs personnalisables et fiches personnalisables.

. Gestion des contacts.

. Affectation de la fiche a un commercial, classification par branche

d’activité.

Visualisation de tous les documents faits pour un client, gestion de

dossiers pour le client indépendamment des affaires

. Gestion des conditions de reglements, du nombre de factures, du taux
d’escompte.

. Gestion des encours avec seuil d’alerte, possibilité de bloquer un client

. Impressions d’étiquettes, conceptions de mailings suivant des filtres de
sélections paramétrables et enregistrables.

. Création des tarifs clients.

&
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Fichier Articles

Gestion de multi références : référence interne, référence constructeur,

Article 07 [ou 0 fechrmes i références fournisseurs. Gestion code barres, reprise ou création.

N T = . Articles nomenclaturés, matiéres premieres, pieces, fournitures,
Détail |€) Affectation € Tarif| € Fournisseurs| Champs perso €9 image| A 1 1 ’

‘gm;’ i O T O e @ e O e M opérations, main d’ceuvre

Il Ret. intern. cv. 1,000) | Fourn . 7 .

—— ] . Gestion des N° de série.

Code barre My rva1960% gf - ensite
Ref.swbsti | | plcol

oate (0411272008 | |
Désignation [ROUL A ROTULE 22217C 150X85%36 &

C Duree vaiid,
i)

Gestion des N° lots
Gestion multi fournisseurs par référence article. Gestion des prix par
quantité par fournisseurs.
Gestion des bases fournisseurs avec importations des tarifs.
Prix par quantités, grilles tarifaires.
= o e ek e e oz Conditionnement  d’achat et conditionnement de vente,
3 (i s i — conditionnement de stockage.
Fiche article . Paramétrage des comptes comptables.
. Stocks mini et maxi, calcul du stock réel, stocks multi établissements
. Affectation a un fournisseur par défaut, affectation d’une marque,

- I famille et sous-famille. Image du produit incorporable sur la fiche article
Gestion dela Reférence article: 381040-1 . :
nemenclature BRAS RETOURNEUR HYDR-DROIT DOUBLE CISEAUX I par Slmple clic.

P.Base T 0,00,

D i ———
Coeft.achat | 0,00000) IS HT. 0,00 P. Vente K.T. 46,33|Pue. | 51T X
p.achatT. [ 5717 P Revent. | 57,17 p.vemte T, 55,411 . Sace P

Retérence Marque Désignation PRI prxV.HT__priav.ic @
sas2 ROUL A ROTULE /BLLES 2210-285- S0X00Z3 2 ot 1464 000 o000]a;

. Paramétrages de champs personnalisés et fiches personnalisées,
duplication d’articles.

Tracabilité des mouvements de stock, transferts de stocks.

Impression d’étiquettes selon plusieurs formats, impression des tarifs

ACER A CLAVETT 107. [ dsolacenacuaverre o 1
{3 MoMECADV 10 X uvre Mécanique diverse
o

D e clients.
i e . Notion de non stock et mise en veille, articles immatériels, article de
e ’
— Les Nomenclatures
uantes [ [ Phase[ 0]
Do st Réf. Plan H H .
M el Visualisation
A . Repérage rapide et simple des nomenclatures par un code couleur
dédié.
Nomenclature multi-niveaux . Visualisation des nomenclatures et des multi-niveaux sous forme
d’arborescence.
« A l'intérieur de la nomenclature, possibilité de rechercher un élément
_ - i e sur sa référence avec positionnement automatique dans la navigation de
ﬁ:::"cl‘:ﬂfe Référence article: 120013 _W la nomenclature
LIAISON ARBRE TRANSMISSION @65 .
- — ) — . Visualisation scindée de la nomenclature suivant la nature des
@ Honenciaurs | (] conporaets (G}

composants permettant ainsi d’avoir d’une part une vision groupée des
composants et d’autre part une vision groupée des opérations pour la
nomenclature en question.

Possibilité d’ajout de matiere ou d’opération dans un sous-ensemble
directement depuis la nomenclature principale.

30,00 Main doeuvre lécanaue diverse ateler
Main docuvre

2,00|Main doeuvre BE affares
Main docuvre stelier électrique

Gestion

. Possibilité d’ajouter sur un niveau d’une nomenclature précisément des
composants de type matieres, opérations et sous-nomenclatures via
I'utilitaire du caddie.

« Possibilité de substituer une référence par une autre en conservant les
propriétés mise pour la référence substituée avec test du type de
I’élément substitué. Ainsi, une main d’ceuvre sera obligatoirement
substituée par une autre main d’ceuvre.

« Possibilité de modification des sous-ensembles directement dans la

Vision des gammes de la nomenclature
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Gestion des phases RéF: 120013
LIAISON ARBRE TRANSMISSION @65

|53] )] e de Phase 10 |
Détail des phases
[ Phase PN Designation
2, 10 10
[ PH 2250781 10 LIAISON ARBRE TRANSMISSION 065
2 Mo 10 |LIAISON ARBRE

1208101 10 |LIAISON ARBRE

=)
=) 522 E)
| 2 moBe 20 |LIAISON ARBRE TRANSWISSION 265
o] R
> 816 20 |LAISON ARBRE
=| 523 )

st 30 |LAON ARGRE
2 30 uason 3
1817 30 |LIASON ARBRE TRANSHISSION 065
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Organisation des phases
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Commande client

Gestion des demandes de fabrication en lancement

(CHARIOT SPDER 2008 HYDRAULIQUE X
‘22012226034 IHYDR-POUPEE pour FREN 200
| B2sors-1 DEPLACEMENT VIS A BLLES V-1600 ‘SPDER 2008 45,00
l2zs140 BUTEE F2i COURSE AVANT/ COUSSIN SPDER 100
3190003 |DIVISION ECRAN TACTLLE 2008 500
lss1007G. |SLABBER BICOUPE 125 OV  Electraue et mécaniue. 100

0572 190003 owVisioN EcRal|
*| 2womao0s|  11s2009 22012226001 |cHAROT spDE 2 1w 1,00 700 Démarrs
~| 31072008 | 0810672008 2201222603 |HYDR-POUPEE | 4 100 100 000 Non démarre

Tableau des lancements en fabrication

. Possibilité de forfaitiser une opération avec une notion de capacité.
Dans ce cas, quelque soit la quantité lancée en fabrication, le temps
machine forfaitisé est incompressible des la premiére unité lancée.

. Affectation d’'une machine avec prise en compte de la capacité machine,
indication du conditionnement de stockage et de |'unité de stockage

. Saisie indifféremment des temps en heures ou en minutes.

. Gestion des phases permettant d’attribuer un numéro d’ordre de
fabrication

. Duplication des nomenclatures avec récupération du détail de la

Organisation des Phases

. La gestion des phases permet une réorganisation de la nomenclature en
fonction du process de production.

. Affectation indépendante des composant et des gammes dans les
phases de production.

. Ajout élément par élément dans les phases successives

. Ajout de la totalité des éléments en une seule fois

« Retrait d’'un élément d’une phase

. Ajout des phases de production en dizaine permettant ainsi d’insérer
des phases en cas d’oubli.

Commande client et demande de fabrication

. Saisie standard d’une commande client comprenant des nomenclatures
a fabriquer.

. Outils de calcul permettant de proposer une quantité a fabriquer en
fonction du stock disponible et des quantités en fabrication pour la piece
sélectionnée.

Lancement en fabrication

. Tableau récapitulatif de toutes les pieces en demande de fabrication

avec indication de la quantité en stock.

Sur sélection d’une référence a fabriquer, visualisation du détail des

commandes clients associées a cette piece.

Indication de la quantité totale en demande de fabrication sur la piece

sélectionnée.

Indication du temps machine théorique pour I’'ensemble de la référence

piece a fabriquer.

Sélection de ou des commandes clients a lancer en fabrication pour la

piece en question

Possibilité de fractionner les demandes de fabrication d’'une commande

client pour le lancement en fabrication.

Possibilité de fusionner plusieurs demandes client pour le lancement en

fabrication.

« Sur chaque ligne des lancements en fabrication, indication du délai de
livraison avec possibilité de trier les lancements sur la date du délai de
livraison
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Génération des ordres de fabrication

A S GEnrera—

Détail artcle & fabriqu Info. Lar

Référence article. 22012226001 W° de lancement =

Désignation [CHARIOT SPIDER 2008 HYDRAULIQUE

Date de création

g Pt e (a7 || 0o rsson | 24772008

Liste des OF a générer

Ordre  Quantité _Désignation complémentaire (a saisir) T

500

Quantte Tpsumt. [ Tostowl Capae . Capacits3 . o OF mimmum
Quantte Tos uit oy unis 2

Ordre oo . it
opératoire RéT-Opération Désignation (mn) __machine produire "™ " réaliser

Fenétre génération OF

DATE:  07/07/2009
Identfcation: Hl""””|||||||H|||I||||‘“m
0000000000194
| FICHE SUIVEUSE DE PRODUCTION ‘
Commende: 3 lent BARBIER MICHEL Lirsison:  24/07/2009
Desaripti:  Subart ledevis n°10 Rétence . 225140
N fiche de lncement 2 Désigration BUTEE FINCOURSE AVANT / COUSSIN SFIDER
Nomre de piéoss & produire 30
Repére Opérations/ Main d'oeuvre Qté. Tes.(mn)| Tps (/M)
WIGNIECADIV: Main o oeurwe Mécanique
= IR ==== il Ml e
| Repére | Liste des Matizres | Qté. ‘

|cmns PLEIN -1596-: CARRE PLEIN DE 25.L6 SUWANT BESON

Liste des demands de fabriceton rattachés ‘

1 Demande de

Reféxence DékaiCde | N Cmiegient | "EETETCS Clent Qe ‘

22012226001 20070024 2 2

— -

Fiche suiveuse de production

Gestion des OF

Fiche suiveuse

|

Pointage sur logiciel ATELIER

Analyse des besoins et génération OF

Analyse des besoins

. L’analyse des besoins se calculent soit pour I'ensemble des lancements
en fabrication soit pour un lancement en fabrication précisément.

. Visualisation sous forme d’arborescence de toutes les nomenclatures

présentes pour la fabrication.

Distinction des éléments prédéfinis pour la sous-traitance.

Possibilité d’envoyer en sous-traitance des nomenclatures qui n’étaient

pas initialement prévu de sous-traiter.

Possibilité d’exclure des éléments du lancement en fabrication

. Pour chaque référence de pieces a fabriquer, visualisation du détail des
demandes de lancement en fabrication.

Génération des OF

. Pour chaque référence de pieces a fabriquer, choix de la quantité a
lancer en fabrication

. Lancement des OF avec paramétrage de la génération des OF pour la
piece en question : nombre d’OF a générer, quantité maximum a

Impression fiches suiveuses

Impression des fiches suiveuses de production avec option d’impression

avec code barre ou non.

. Paramétrage d’option d’impression sur les fiches suiveuses non code

barrées

Impression code barre avec identification code barre du salarié et

identification code barre des opérations a réaliser respectivement.

. Mention des repéres en face de chaque opération machines et main
d’ceuvre, descriptif des opérations, indication de la quantité a fabriquer
sur I'OF en question, indication du temps théorique en minutes et en
heures.

. Détail des commandes clients rattachées directement a I'OF

Gestion des OF

Visualisation des OF

. Tableau de bord des OF : visualisation sous forme d’arborescence ou
sous forme tabulaire des OF lancés

. Indicateur couleur de I'état d’avancement OF par OF.

. Sur chaque référence a fabriquer, indication du N° commande client, du
N° de lancement (incrémentation numérique automatique) et du niveau
de production.

. Sélecteur de visualisation des OF en fonction de leur état

Validation des OF

« Possibilité d’activer un sélecteur permettant depuis le tableau, de
valider en une seule fois pour une nomenclature sélectionnée toutes ses
sous-nomenclatures attachées. Cette option évite de passer toutes les
étapes de contréle de faisabilité de la piece par rapport a la quantité
réellement disponible en stock.

« Possibilité de récupérer directement les pointages des composants et
des main d’ceuvre enregistrés par code barre via le logiciel ATELIER.
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Modification des OF

. Visualisation scindée des matiéeres et des main d’ceuvre.

. Possibilité de modifier un OF directement depuis le tableau de pointage
de I'OF via la méthode du caddie.

ol | . . Possibilité d’ajouter, modifier ou supprimer un ou plusieurs composants
+ et/ou main d’ceuvre.
e j“::::““ . WD, oo . Possibilité d’ajouter un commentaire sur un OF
! Lo o - . Possibilité au niveau de I'étude de prix d’ajouter des frais divers afin
(22012226435 all el ° v) [ (O W) (¢) ) )
Employés[.z = o o Y T o el
CoRTEaT e B e [ O L L
EEEEEE 7 I Gestion N° | N° Séri
= estion ots et N" series
Rt IN° 120 = y
e | . Gestion des N° série sur les piéces concernées.
E i } Di i %l' i :“1 } i i i i’ ‘i . Gestion des N° lots et tracabilité amont et aval des lots sur les pieces et
matiéres concernées.
‘ - N . Gestion de crise avec recherche sur un N° lot.

Travaux et présence Les travaux

. Reprise automatique des pointages enregistrés depuis le logiciel ATELIER
. Visualisation en jour, semaine, mois.

Sélection de Fopérateur

Saisie horaire Sase possbe L.
é [convenant ]
=y O e [ ) « Saisie manuelle.
Bl 0 S
| Détail des travaux sur les OF

Lun.0607 __ Mar. 0707 _ Mer. 08/07 __ Jeu.09/07 _ Vend.1007 _ Sam.1107 _ Dim.1207 _ Total(h) B8
10,00 7.00

j . Saisie par employé des opérations faites sur les OF respectivement.

— Mi s e — . Saisie du temps passé par opération.

W o seca s . Visualisation graphique des différentes opérations effectuées sur les OF
I par employés.

| 673,
. Visualisation en jour, semaine, mois.

Coit base h. employé (€ 18,00 Coitjourn

Eé
3

Total H. non réparties (h) 0,00 (%)
e e

ype WDoc A Cient A WOF A  Tiche A Désignaton QP Slectl o Répartiion Col) Bebfe g

coe. 3 MICHEL 182 MOCATALOGUE 400 s7i4 12824

Temps de présence employés
= o . Saisie du temps de présence journalier par employé.
. Visualisation graphique du temps de présence par employé.

Saisie horaire

La saisie horaire

« En complément du module TRAVAUX, la saisie horaire permet d’une
— S s p———— p:’:\rt detabllrl un état prepa}ratqlre pour !es ,bulletlns de /salallres et
- o e pourchaue cpraon st pr o " d’autre part d’affecter des opérations de main d’ceuvre et opérations.

. Visualisation en jour, semaine, mois.

. Saisie des heures journaliéres. Possibilité de saisie des heures au « km »

Décomptes horaires et frais

Temps opérateur sur OF . Saisie par employé des heures journaliéres.

. Calcul automatique du décomptes des heures supplémentaires
hebdomadaires.

. Décomptes des frais de I'employé.

. Calcul de colt journalier et hebdomadaire de I'employé compte tenu
des frais ou non.

Saisie des temps opérateurs

. Saisie par opérateurs des temps passés quotidiennement par OF avec
reprise du temps de présence de la journée.

. Possibilité d’ajouter des opérations auxiliaires sur un OF.
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Bon de prélévement

Ematteur
MAGASIN ZI

Pour I'OF N°197 ]

Empcement | Réference Désignation | ate ]

|E=m Toor
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Pour I'OF N°168 |
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|E=m Toos

[crovvsm s I o)

Pour I'OF N'214 |

Emplcement | Reference Désignation | at

| E=m Toor

[ecrovustmL e I e

Pour 'OF N"166 |

Emplcement | Reférence Désignation | aie |

| o

[Ecrov vevernes i )

Pour 'OF N"168 |

Empacement | Référence Désignation | ot |

| [1o17

EcRou usUEL e | 7200

Pour 'OF N*170 |

Empacement | Réfrence Désignation | ai

= [

[ |
[rerrorasm I |

Pour I'OF N°158 |

Empecement | Rérence Désignation | ais

== o

FoE e FATEDE I =0

Pour 'OF N°234 |

Empacement | Rekrence | Désignation | ate ]

Travaux et présence

Analyse de charges RN

GPAO

v Recherche effectuée

Charges globales. | Détal des charges par opération |
Analyse de la charge sur I'ensemble des opérations de main d'oeuvre
de:

* % ‘Temps pr
Référence M.0. ement  les Cdes Clients.
< OF. )

Désignation

s Tps prév
ic.de OF des Lanc.de  d'A
) Fab (h) su

OELECTRAUE
1oEssAl

onSTALL instal
uoueCADY.
ouoNTAGE ain
oPENTURE penture
NETTOVAGE

000[00%
0%0[00%
20[318% M

25050/00%
0%0[00%
000[00%

lcumu 19.00] 156450 27250

[¥] Tenir compte du stock physique des réf. pour le calcul du temps prévisionnel sur les Cdes

Analyse des charges

17 1t 2009 ‘

Suivi de chantier

N° de commande 9
Affaire - DUBOUIS ISABELLE du au

Prixde vente 542,80 Marge : 437.04

Tableau de répartition
Prévu_ Gest Horaire| Déboursé Ecarts
Nombre d'heures 10,00 4,00 0.00 6.00 ‘T;?;m"ﬁ
Total dheure 617.80 105,56 | 0.00 £12.24)
Total de piéces -157.80 0,00 0.00 -157.80
Total des divers 0,00 0,00 0.00 0.00 e
Total 460,00 105,56 0,00 354,44 nE

[ Détail dela prestation |

R | S Coranion | P vt [ arepree | G i |

03.00) %0

SEW AVANC | e 3 acbr AP 100]
T

g 10

[Total non prévu (Main doeuvre incluse) 0,00 |
960,88 ]
960,88 |

[Total non posé (Main d'oeuvre incluse)

[Differentiel

Hom opérateur [ woanews | bae |
80UCHER 200 t=n7zs |
Sous total BOUCHER 200
convenant 1,00 180772008
convEnaNT 1,00 150712008
Sous total CONVENANT 2.00

Suivi de Chantier

Mouvements de stocks

Le module mouvements des stocks permet pour un OF et ses sous-OF
liés précisément de transférer les piéces du stock principal (magasin par
exemple) vers un autre endroit de stockage (un atelier par exemple) et
inversement et ainsi tenir a jour le stock du magasin.

Possibilité d’afficher ou non les références des sous-OF liés a I'OF
principal

Possibilité en fonction de I'OF choisi de concaténer les références
présentes sur toute I'arborescence de I'OF.

Calcul automatique des quantités a transférer en fonction du stock
magasin

Possibilité de modifier la quantité a transférer.

Affichage ou non des quantités en stock pour le magasin.

Affichage ou non des quantités en stock pour les ateliers.

Impression d’un bon de prélevement avec pour chaque OF les

Analyse des charges et des opérations

. Le module d’analyse des charges permet de quantifier les encours de
production en fonction d’une date de référence.

Charges globales

Tableau des charges globales visualisant I'état d’avancement global pour
chaque type d’opération.

Visualisation graphique du pourcentage d’avancement par rapport au
temps prévu en lancement en fabrication.

Visualisation graphique du pourcentage d’avancement par rapport au
temps prévu en commande client.

Possibilité de tenir compte des disponibilités en stock pour le calcul du
temps prévisionnel sur les commandes clients.

Détail des charges par opération

. Le détail des charges par opération permet de quantifier sur les OF ou
sur les commandes clients les pieces et matieres en cours de réalisation.

. Indicateur visuel du pourcentage d’avancement sur les références
respectivement.

« Indication de la date de délai de livraison.

Le suivi de chantier

. Le suivi de chantier permet d’obtenir I'écart entre le PREVU et le
DEBOURSE sur les installations indépendamment de la production .

Saisie des heures d’installation et mise en place

. Saisie par employé du temps passés sur le site pour I'installation

. Chiffrage et valorisation dynamique de I|’écart entre le prévu et le
déboursé pour les heures passées sur site.

Pointage des matériaux prévus pour les installations

. Pointage des quantités posées sur les installations en fonction de
I"'avancement.

. Chiffrage et valorisation dynamique de I|’écart entre le prévu et le
déboursé pour les matériaux posés sur site.




